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Projektbeschreibung:

CAD-CAM-Programmierung, Werkzeugmanagement und Simulation mit Siemens NX

Im Rahmen dieses Projekts wurde die komplette digitale Prozesskette zur Herstellung komplexer
Frasbauteile mithilfe von Siemens NX aufgebaut und optimiert. Die Aufgaben umfassten die CAM-
Programmierung, Werkzeugverwaltung, Simulation sowie die Produktionsabsicherung auf 3+2-Achs- und
5-Achs-Simultananlagen.

1. CAD-CAM-Programmierung in Siemens NX

Erstellung von NC-Programmen fur 3+2-Achs- und 5-Achs-Simultanbearbeitungen
Modellbasierte Bearbeitungsstrategien flr Schrupp-, Schlicht-, Freiform- und Konturbearbeitung
Einsatz von Feature-basiertem Programmieren zur Effizienzsteigerung

Nutzung von CAM-Vorlagen, Operation Libraries und parametrischen Ansatzen zur
Standardisierung

Optimierung der Werkzeugwege hinsichtlich Bearbeitungszeit, Oberflachenqualitat und Stabilitat

2. Werkzeugverwaltung unter Siemens NX

Strukturierte Anlage und Pflege der Werkzeugbibliotheken direkt im NX-Tool-Management
Verwaltung von Werkzeugen, Haltern, Schneidengeometrien und Schnittdaten
Durchgangige Bereitstellung aller Werkzeugdaten fur CAM-Programmierung und Simulation
Standardisierung von Werkzeugsets zur Reduktion von Rlstzeiten

Pflege und Aktualisierung der Werkzeugdaten gemaB Fertigungsanforderungen

3. Simulation und Prozesssicherheit in Siemens NX

Vollstandige Simulation der NC-Programme mit NX Machine Simulation

Kollisionsprufung zwischen Werkzeug, Halter, Spannmitteln und Maschinenkomponenten
Validierung der Bearbeitungsablaufe unter Berlcksichtigung der realen Maschinenkinematik
Optimierung von Vorschuben, Zustellungen und Strategien basierend auf Simulationsergebnissen

Freigabe der Programme fur die Fertigung nach abgeschlossenem virtuellen Proof-Run



4. Fertigung auf CNC-Frasanlagen (3+2 Achsen & 5-Achs-Simultan)

Umsetzung der programmierten Prozesse auf modernsten Frasanlagen
Bearbeitung komplexer Konturen, Freiformfldchen und anspruchsvoller Bauteilgeometrien

Einrichtung der Maschinen, Nullpunkte, Werkzeuge und Spannmittel entsprechend der digitalen
Planung

Optimierung direkt an der Anlage bei Erstteilfertigung

Sicherstellung der MaBhaltigkeit und Oberfldchenqualitat

5. Ergebnisse

Durchgangige und standardisierte Prozesskette Gber Siemens NX

Effiziente CAM-Programmierung mit hoher Wiederholgenauigkeit

Reduktion von Fehlern und Ristzeiten durch vollstandige Werkzeug- und Prozessintegration
Erhdhung der Prozesssicherheit durch realitatsnahe Simulation

Erfolgreiche Fertigung komplexer Bauteile in 3+2- und 5-Achs-Simultanstrategie



