
Z-innovations

Fluss-Diagramm: Software-Applikation
Ablaufsteuerung: Optische Werkzeugerkennung 

Anzahl der Kühlkanalbohrungen: 0-1-2 und Positionserkennung der Bohrungen  

Kommunikation: Werkzeugschleifmaschine – Kamera – Num.Server

Werkzeugschleifmaschine HMI 

COM–Server NCK-CNC Applikation Kamera Keyence CV-X450F

HMI Kamera - Anwenderdaten

Warten bis Ergebnis-Flag gesetzt

Rohteil von Palette holen

Rohteil in Trigger Position fahren

Daten einlesen-aufbereiten-senden

Warten auf Kamera-Flag

Daten empfangen-aufbereiten-senden

Ergebnis-Flag setzen

Entsprechend der Daten

Kamera Einstellungen

Bildaufnahme Programm starten

Warten auf Trigger-Flag

Bildaufnahme

Daten Senden

Kamera-Flag setzen

Warten auf Trigger-Flag

Position erreicht Trigger-Flag setzen Trigger-Flag empfangen

Umrechnung Pixel in mm

Anhand der Daten Entscheidungen

treffen und das entsprechende Modul 

aufrufen.

IO oder NIO 

IO: Weiter mit den 

Bearbeitungsprogrammen

NIO: Überprüfung Rohteil-Ausschuss

Behälter zur Aufnahme bereit, dann 

Ablegen des Ausschuss-Teiles. 

NUM-ROTO 

Control
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