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Minimalmengen - Schmierung
Hinweis:

Die Minimalmengenschmierung mit innerer Mediumzufuhrung basiert auf der Zufuhr eines
Luft- Schmierstoff- Gemisches durch das Zerspanwerkzeug hindurch.
Das Schmierstoffaerosol wird bei diesen Systemen meist mit Untersttitzung von Druckluft erzeugt.

urch den Aufbau wird das Aerosol mit hoher Qualitat erzeugt, um nahezu verlustfrei zur
Wirkungstelle zu gelangen.

Die Zuftihrung zur Wirkstelle erfolgt iber Komponenten der Maschine:
Drehdurchfiihrung — Spindel — Werkzeughalter - Werkzeug

oftwarebeschreibung:

'S
Die Software dient zur Steuerung und Parametrierung des MMS-Systems.
' Der Datentransfer zwischen der Controllerkarte (MMS-Steuereinheit) und der Applikation (PC)

-erfolgt Uber ein selbst entwickeltes Kommunikationsprotokoll. Diese Protokoll erméglicht den
bidirektionalen Austausch von Prozessdaten, Parametern und Statusinformationen in Echtzeit.

arameterverwaltung und -einstellungen:

P

Die Software sellt alle relevanten Parameter zur Verfligung, die fir den Betrieb und die Optimierung
des MMS-Systems erforderlich sind.

Zu den einstellbaren Parametern gehdren unter anderem:

* Menge (Dosierung der Schmierflissigkeit)

i * Druck (Betriebsdruck der Zufuhrleitung)

Die Parameter werden in Abhéangigkeit vom Verfahren dem verwendeten Werkstoff und den
Bearbeitungsparametern festgelegt.

' Dariiber hinaus kénnen (iber die Software Sprithbild- und Diisenparameter angepasst werden,
‘um das gewulnschte Ergebnis zu erzielen.

Die erlernten und getesteten Einstellungen kénnen natirlich gespeichert werden.
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Ziel und Funktionsweise:

Ziel der Software ist die gezielte Benetzung des Wirungsbereichs der Dise bei gleichzeitiger
inimierung der Nebelbildung.

' Dazu unterstitzt die Anwendung die Eingabe und Berechnung optimaler Systemeinstellungen,

 die auf Erfahrungswerten und Prozessdaten basieren.

'Dies tragt zu einer verbesserten Prozessqualitat, Ressourceneffizienz und Arbeitssicherheit bei.

Referenzen:

Handbuch Software — Detailierte Beschreibung der Softwarefunktionen, Benutzeroberflache und
Kommunikationsschnittstellen:

Handbuch Setup — Anleitung zur Inbetriebnahme, Parametrierung und Optimierung des
MMS-Systems.
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