74- innovations

Dienstleistungen fiir die Fertigungs - Industrie

Fluss-Diagramm: Software-Applikation
Bodenablal’-Modul B600 Fertigungs — Dokumenten Generator

Generierung Internes
Datenmodell
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Artikel-Nummer: 88586637

>>> Eingabe Geometrie-Werte <<<

Version : 1.00

Hinweis: Datenmodell Datenexport vom ERP-System in die Excel-Dateien.
Generierung der INI-Dateien fiir die HMI-Station (PC-Anlage)

Generierung des Ladefiles fur die Anlage, um das Bauteil herzustellen.
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HMI-
Automatisch
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Lowapt-Edte

Ladeprogramm
L_DATA.SPF

Bestlickung
Manuell

A

T Rt femat v 1
;Lade - Unterprogram >>> L_DATA.SPF <<<

i-- Klassifizierung =---=-T---=l------ooooo
Artikel-Nr. 88659510

riante=s

=25
iRingnut=DNSKZ21
iStutzen-oN6KZ32

NPV_Y=34

|GRUNDKOERPER_H=74
| GRUNDKOERPER _B=75

=22
LAENGE=11

B_HOEHE=17.7

|SCHWEISSBUNDDICKE=6
SCHWE ISSBUNDD
|AUSLAUFWINKEL=31
VENTILKOERPERHOEHE=70

N=120

STUTZEN_D_FERTIG
FEf

TU
AUFMASS _INNEN_I

.5

02

Hauptprogramm: Steuer Unit

T AR Ty TTETTYTTTTEY |

; NPV Setzen G54 souie UKSY

T AR 2 & TTTYTVTTTTS |

if (F_BearbeitungsProzess_1==1) |
L_DIUS@_NPVY

if Tmp_Error==1Y
MSG("Applikations Exror !")¥
GOTO STOP_ENDY

ENDIFY

\4

Zyklus: Bearbeitungsprozess:
Werkzeug-Bahnen

PROC FR_KREIS(REAL _FR, REAL _ER, REAL _FF, REAL _FE)DISPLOF]
DEF REAL _SPEICHERY

1

MSG("FRAESEN DURCHMESSER "<<_FR*2<<"MN")Y
STOPREY

Go1Y

_SPEICHER=_FR-_ERY

G1 G41 X=_ER Y=_SPEICHER F=_FEY
G3 X=-_ER Y=_ER I=-_ER J=07

G3 X=@ Y=0 I=8 J=-_FR F=_FF{

G3 N=-_ER Y=-_ER I=@ J=-_ERY
GO G40 X=_ER Y=-_SPEICHERY
Go0Y

STOPREY

MSG("*) T

RETY

IF $P_SINY

NP_2_MASCHINE_TISCH = NP_2_MASCHINE_TISCH_SOLLY
ELSEY

NP_2_NMASCHINE_TISCH = NP_2_MASCHINE_TISCH_ISTY
ENDIFY]
IF §P_SINY

NP_Z_SPANNPLATTE = NP_2_SPANNPLATTE_SOLLY
ELSEY

NP_2_SPANNPLATTE = NP_2_SPANNPLATTE_ISTY

Definitions-Datei: Globale Variablen Deklaration

;BRI

EF

: MGUD_DATEN for B600-Applikation

; COMPANY: Gemli GmbH

3 TAR
;PLC

GET :

DMG DMU50

iVERSION: 01.00,00.00 ;DATE:

. 2022-07-13
;LAST CHANGE: Ziebruch 2022-07-10

DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF
DEF

NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK
NCK

STRING[4] RINGNUT_DN
STRING[4] RINGNUT_KZ
STRING[4] GRUND_MG
STRING[1] VARIANTE
REAL GRUNDKOERPER_H
REAL GRUNDKOERPER_B
REAL NPV

REAL HOEHE_1

REAL HOEHE_2

REAL LAENGE_1

REAL STEGBREITE
REAL STUTZENAUSSENDM
REAL BREITE

REAL LAENGENPV

REAL LAENGE_2

REAL TIEFE

;Ringnut DN

;RingNut Kz

;Membrangroesse

;Bauteil variante

;Bauteil Hohe

;Bauteil Breite
;Nullpunktverschiebung Help
;Bauteil Hohe

;Bauteil (2) Hohe

;Bauteil (3) Lange

;Bauteil (4) Steckbreite
;Bauteil (5) Stutzenaussen-Dm
;Bauteil (6) Breite
;Bauteil (7) Ldnge NPV
;Bauteil (8) Linge

;Bauteil (9) Tie?e Ringnut

A
Unterprogramm Bearbeitungsprozess:
Entscheidungen,Verzweigungen
Berechnungen,........

N140 IF SP_SEARCH==1 GOTOF SKIPY

Nise
Ni6o
N170
Nigse
N190
N20eo

A

v

N210

N260

IF R396==1 GOTOF OHNE_PROGRAIMIKOPFY
TEILENR=_TEILENUMMER + 1Y

IF TEILENR<1000 1

TLNR=""¢

ENDIFY

IF TEILENR<100 ¥

TLNR="0"]

ENDIFY

IF TEILENR<10 1

TLNR="00"1

ENDIFY

URITE (TRUNTIME, _NArE, <<"PROGRAM START ON: "<<$A_DAY<<"."<<$A_MN

ONTH<<" . "<<"20"<<$A_YEAR<<" TIME: "<<$A_HOUR<<". "<<$A_MINUTE<<"UHR"

<<

_ PALNR: "<<PALNR)Y

;N270 R396~1Y

N28o
N290
N3eo

URITE (TRUNTIME, _NAME, <<"BAUTEILNUMMER: "<<TLNR<<TEILENR)Y
GOTOF SKIPY
ENDIFY
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Ladeprogramm
L_DATA.SPF

Hauptprogramm:
| Steuer Unit
Unterprogramm:
Start-Bedingungen setzen
S_NPV.spf
Unterprogramm:
Bearbeitungs - Werkzeuge Setzen
S_Wkz.spf
Unterprogramm:
Werkstiick — Nullpunkt setzen
S_NPV.spf
Bearbeitungs-Prozess:
Bohrung schruppen Helix
P2_Bohrung.mpf
Bearbeitungs-Prozess:
Bohrung schlichten
P3_Bohrung.mpf
Bearbeitungs-Prozess: Unterprogramm:
Ringnut frasen Ringnut — Daten aufbereiten
P4_Ringnut_1.mpf S4_Ringnut_1.spf
Bearbeitungs-Prozess:
Ringnut Fasen frasen
P4_RingnutFasen_1.mpf
v

Autonomes Erstelltes Bauteil




